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Royndir vid stgddarsorterandi rist til raekjur

Royndir gjgrdar vid M/V "Atlantic Enterprice”

24/4 — 8/5 1999

Gjert royndirnar: Sgrin Havmand, P/F Vonin
Kristian Zachariassen, Fiskirannséknarstovan

Skrivad fragreiding: Sgrin Havmand
Kristian Zachariassen

Samandrattur: Sidani reekjuskip fyrst i nitihrunum byrjadu at braka rist i trolinum fyri at sleppa
undan hjaveidu, so sum smaum kongafiski, hevur verid hugsad um at gera eina rist, sum kann skilja
teer smau raekjurnar fra.

Einstakar royndir vid at skilja smau raekjurnar fra i trolinum hava verid gjgrdar. Millum annad ein
nordurlendsk verkeetlan sum Fgroyar voru vid i og i Kanada hava teir eisini gjart royndir vid
stgddarsorterandi rist.

Urslitid av ti nordurlendsku verkaetlanini var ikki ngktandi, helst m.a. orsakad av at venjingin i at
nyta rist var so litil ta hesar royndir vordu gjgrdar. Teer vorou gjgrdar stutt eftir at tann vanliga ristin
var tikin i nytslu.

Teer kanadisku royndirnar gévu fraegari arslit, men t6 ikki n6g god. Teir gera frammhaldandi
royndir.

Eisini hava faroysk skip gjart royndir vid steddarsorterandi raekjurist. "Artic Viking” gjerdi royndir
og tad eydnadist teimum at sleppa av vid 30 % av teimum smau raekjunum. "Ocean Castle” hevur
gjert royndir og teir kundu visa & eina minking i veiduni av smaraekjum. "Sélborg” hevur eisini

gjert royndir.

P/F Vonin ger vanligar ristir til allan tann faroyska raekjuflotan og nogv skip i londunum rundan um
okkum, millum annad Kanada. Skiparin & kanadiska raekjutrolaranum "Atlantic Enterprice”,

William Hansen, og P/F Vénin tosadu saman a vari 1999 og urslitid var at P/F Vonin skuldi gera
eina stgddarsorterandi raekjurist, sum skuldi roynast umbord a "Atlantic Enterprice”. Folk fra P/F
Vonini og Fiskirannséknarstovuni féru yvir til Kanada at gera royndirnar.

Royndirnar vordu gjgrdar i Kanada seinast i april og fyrst i mai. Eftir at hava broytt rist og ymiskt
tilfar rundan um ristina, eydnadist tad at minka um veiduna av smaum raekjum munandi, umleid 40
%.

Vid at gera fleiri broytingar, sum ikki var mgguligt at gera umbord, millum annad eina longri rist,

so verdur mett at veidan av smaum raekjum kann minkast enn meira uttan at missa storar raekjur Ut
saman vio.



Endamal: Endamalid vid royndunum var gera royndir vid einari stgddarsorterandi reekjurist. Um
tad hevdi eydnast at skilt teer smau reekjurnar fra vio eini stgddarsorterandi raekjurist, hevdi tad
merkt at veidan, sum for i lastina, var munandi meira verd. Hetta hevur serliga tydning har
fiskikvotur eru asettar, ti ta hevur tad tydning at faa so négvan pening burtur Gr kvotuni, sum
mgguligt. Hetta kann millum annad gerast vid at Utvikla eina rist, sum skilir teer sméu raekjurnar fra.

Talvan nidanfyri visir eitt dgmi um hvussu négv meira eitt skip kundi fingid burturdr kvotuni i E.
Grgnlandi, sum er uml. 100 tons, um mgguligt var at skilja ein part av teimum smau raekjunum fra.

Vid bert nyta vanl. rist. Vid at skilja smau reekjurnar fra.

Sort. % | Tons | Kr/kg | Virdi Sort. % Tons Kr/kg| Virdi
150- | 20 | 20 15 300000 1504 O 0 15 0
120- |20 |20 18 360000 120- |10 |10 18 180000
150 150
90- (20 |20 37 740000 90- |20 |20 37 740000
120 120
70-90[ 20 | 20 45 900000 70-90 35 35 45 1575000
50-70]| 20 | 20 58 1160000 50-70 35 35 58 2030000

Virdi ialt kr. 3.460.000,- Virdi ialt RE00(%-

Utgerd og framferdarhattur: Royndirnar vordu gjerdar umbord a kanadiska raekjutrolaranum
"Atlantic Enterprice”. "Atlantic Enterprice” er xx m langur og lastar 450 tons av reekjum. Maskinan
er ein xxx hestar Caterpillar. Skipid er veelutgjert & allan hatt vid baedi nautiskari Utgerd og spglum.

"Atlantic Enterprice” hevur tveir trolbanar og trol er i badum banunum. Trolini eru eins, Cosmos
3000 meskar. Lemmarnir eru av slagnum Perfect 11m2 4200 kg

Royndirnar vordu lagdar til raettis & tann hatt, at annad trolid vard nytt at gera royndir vid, medan
ongar broytingar vordu gjgrdar vid hinum trolinum. Veidan vid ti vanliga trolinum vard nytt at
samanlikna vid veiduna vid trolinum, sum vit gjgrdu royndir vid steddarsorterandi rist vid. Hesin
héttur verdur nevndur "Alternate trawlhaul method”.

Framferdarhatturin var vanliga at 1 ella 2 tév vordu gjerd vid royndartrolinum, sidan vordu hal
gjerd vid ti vanliga trolinum at samanlikna vid. Medan tad vanliga trolid var ati, vorou gjgrdar
mgguligar broytingar vid ti staddarsorterandi ristini.

Prgvar vordu tiknir av gllum halunum. 1 kg vard talt og 200 — 300 raekjur vordu matadar. A byrja
vid var eitt sindur minni matad. Hetta komst av at ristin ikki riggadi eftir setlan, so sera nogv tio
vard nytt til at arbeida upp & ristina.

Observatgrurin umbord matadi 250 reekjur hvgrt hal, og hesi mat fingu vit eisini fra honum.

lalt vordu 7 broytingar gjgrdar. Myndirnar 1 — 7 visa hvat, id gjart vard. Mynd 8 visir ristina, sum

nytt varo.

Urslit: Urslitid var hampuligt. Framstig vérdu gjgrd og funnid vard Gtav ymiskum, millum annad
vinklinum ristin skal hava fyri at ristin skal virka fraegast® 2535, mgguliga minni um ristin er



longri, er besti vinkul & ristini. Neydugt er at tad er gott plass aftan fyri ristina har teer smau
reekjurnar fara at. Hetta fyri at tad skal vera ein gédur gjggnumstreymur gjggnum ristina.

Talvurnar 1 — 6 visa stgddina & raekjunum, vid og uttan steddarsorterandi rist teer ymisku royndirnar.
Hvgr talva visir eina avisa stilling av ristini og netinum rundan um ristina.

Talva 7 & 8 visa veiduna ialt, pr. tima og i %.

Myndirnar 1 — 7 visa hvat i roynt vard. Vid at samanhalda myndirnar og talvurnar 1 — 6 kann ein
meting gerast av hvar rigging er freegast at arbeida vidari vio.

Nidurstgda: Urslitié visir at tad letur seg gera at skilja taer smau raekjurnar fra & botni vid rist. Vid
at gera ymiskar broytingar, sum ikki var mgguligt at gera umbord, kann helst sleppast av vio enn
meira av smaum raekjum.

Roynd nr. 4, 5 og 6 visa tad besta Urslitid, so tad er helst ut fr4 hesum stillingum at arbeidast skal
meira vid.

Ikki var mgguligt at gera upptekur av ristini vid einum undirsjovarkamera & hesum tdrinum, men
mett verdur at tad er neydugt fyri at siggja hvussu raekjurnar, sum verda siladar ut, eru fyri
(yvirlivilsi) og fyri at siggja hvussu ristin virkar sum heild.

Hugsandi kundi verid at heilt onnur snig av rist ella heilt onnur sorterings atgerd kundi verid
atviklad, men mett verdur at arbeidast skal vidari vid teim vanligu ristunum. Hetta orsakad av at
samanlagt er tad ein stor vitan millum fiskimenn um taer vanligu ristirnar, sum raekjuskip hava nytt i
10 ar.

Samarbeidid vid skiparan William Hansen og manningina umbord & "Atlantic Enterprice” var sera
gott. Vit fingu alla ta hjalp, sum vit bédu um. Eisini var samarbeidid millum okkum og observatarin
gott.

Lesnadur: Tema Nord, 1996:520, Seleksjon i reketral

D.L. Boulos and G. Brothers: Experimental Testing of a Shrimp Size orting System in
the Northern Gulf Shrimp Fishery.

Gerald Brothers: Reducing the Catch of Small Shrimp with a Size Sorting Grate.
W. M. Hickey: Shrimp Size Selectivity Using an In-trawl Sorting System.

D. Glenn Rowe: Conservation Harvesting Technology Workshop on In-Trawl Shrimp
Size Selectivity.



Mynd 1: Ristin byrjad vard vid. (Stnr. 2&3).

Fiskur
Storar reekjur o o
o L Styrinet . -
< Raekjur Styrinet
20 myn riet «—
/.51° 48°
Smaar raekjur — 200 mm net
Millumrdimid millum rimarnar 12 mm.
Reekjur< 21 mm: 27,6% vid sorteringsrist — 26,8% uttan.
Talva 1 visir steddina a reekjunum.
Mynd 2: Henda rigging vard roynd stnr. 7 & 8.
Fiskur
Stérar raekjur 4 L.
< L Styrinet . ,
< Raekjur Styrinet
20 mm riet <
/. 51° 48°

Smaar raekjur

Broyting: Skorid stor hol i 200 mm net og gkt avst. millum rimarnar til 15 mm.
Millumramid millum rimarnar 15 mm.

Reekjur<s 21 mm: 34,8% vid sorteringsrist — 39,1% uttan.



Mynd 3: Henda rigging vard roynd stnr. 13.

Fiskur
Storar reekjur . o
o " Styrinet . L
< Raekjur Styrinet
20 E]T net 4+—
52°-36° 48°

Smaar raekjur

Broyting: Gjart styrinet eftir leggi nidur méti leysinum og fest tad i kantin & ristini. Loyst leysid 2 m upp a hinum
styrinetinum (traktini). Givid 25 cm 0t 4 styttiketu & ristini.

Millumrdamio millum rimarnar 15 mm

Reekjur< 21 mm: 21,2% vid sorteringsrist — 22,0% uttan.

Mynd 4: Henda rigging varo roynd stnr. 18 &19.

Fiskur
Storar reekjur L -
s Styrinet Styrinet Raekjur Styrinet
20 mmnet <«
-» 52°-36° 18

"

Smaar raekjur

Broyting: Longt 20 mm netid aftan fyri ristina til 4,70 m (tad var 2,0 m). NU er tad eftir leggi nidur.
Millumrdimid millum rimarnar 15 mm.

Reekjur< 21mm: 11,1% (22,1%) vid sorteringsrist — 14,0% (54%)uttan.



Mynd 5: Henda rigging vard roynd stnr. 23 &25.

Fiskur
Storar raekjur “Styrinet St"rinet
S y y Reekjur Styrinet
20 gim-nét ' «—
H°-36° 48

Smaar raekjur

Broyting: Tikid 3# saman & yvirnetinum aftan fyri ristina og 3# saman a undirnetinum framman fyri ristina fyri at hon
skal liggja meira.

Millumrdamio millum rimarnar 15 mm.

Reekjur<s 21 mm: 15,5% vid sorteringsrist — 35,1% uttan.

Mynd 6: Henda rigging vard nytt stnr. 28, 30 &32

Fiskur

Storar rzeigur “Styrinet St:rinet
7 Y y Styrinet
20 mm-nét

"

Smaar raekjur

Broyting: Tikid 2# meira saman (5# ialt) & yvirnetinum aftan fyri ristina og 2# meira saman (5# ialt) & undirnetinum
framman fyri ristina fyri at hon skal liggja meira.

Millumrdmid millum rimarnar 13 mm.

Reekjur< 21 mm: 32,7% vid sorteringsrist — 44,7% uttan.



Mynd 7: Tann seinasta brovytingin, id gjgrd vard. Bert observatgrurin tok prgvar.

Sméar raekjur

\ \Fiskur

56 mm net

4N Styrinet Reekijur Styrinet
“Syrinet «—

~

Storar raekjur i
|

Broyting: Snarad ristsektionini vid steddarsorterandi ristini°180leidis at teer smau reekjurnar skulu fara Ur uppeftir.
Millumramid millum rimarnar 13 mm.

Tiverri mattu vit fara av skipinum adrenn hettar for Ut, so bert observatgrurin ték pravar.

Mynd 8: Tekning av ristini, sum nytt varo til allar royndirnar.

Rimarnar & ristini kunnu stillast.

2,00 m

1,30 m
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Talva 4. Stnr. 18 - 20.
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Talva 7.

Veida ialt Veida pr. Veida i %
tima
Stnr. Tio L/1kg LM/1kg M/1kg 120/150 150+ Posar falt L/1kg LM/1kg M/1kg 120/150 150+ Posar falt L/1k LM/1kg M/1kg 120/150 150+ Posar falt %
2 135 22 117 181 2530 1080 882 4812 9,8 52,0 80,4 1124,4| 480,0( 392,0 2138,7 0?5 2,4 3,8 52,6 22,4 | 18,3 | 100
3 165 24 119 163 2545 1045 1008 4904 8,7 43,3 59,3 925,5| 380,0( 366,5 1783,3|| 0,5 2,4 3,3 51,9 21,3 | 20,6 | 100
1 120 18 104 167 2070 975 864 4198 9,0 52,0 83,5 1035,0| 487,5| 432,0 2099,0(( 0,4 2,5 4,0 49,3 23,2 | 20,6 | 100
4 180 24 129 187 2665 1110 1080 5195 8,0 43,0 62,3 888,3| 370,0| 360,0 1731,7(| 0,5 2,5 3,6 51,3 21,4 | 20,8 | 100
7 125 22 94 143 1720 410 774 3163 10,6 45,1 68,6 825,6/ 196,8| 3715 1518,2|| 0,7 3,0 4,5 54,4 13,0 24,5 | 100
8 180 15 70 109 1190 730 612 2726 5,0 23,3 36,3 396,7| 243,3| 204,0 908,7|| 0,6 2,6 4,0 43,7 26,8 | 22,5 | 100
5 195 25 127 193 2735 1295 1116 5491 7,7 39,1 59,4 841,5| 398,5| 3434 1689,5(| 0,5 2,3 3,5 49,8 23,6 | 20,3 | 100
6 150 25 81 92 860 555 396 2009 10,0 32,4 36,8 344,01 222,0| 1584 803,6(| 1,2 4,0 4,6 42,8 27,6 | 19,7 | 100
13 70 36 195 378 2285 810 1080 4784 30,9 167,1 324,0 1958,6( 694,3] 925,7 4100,6(( 0,8 4,1 7,9 47,8 16,9 [ 22,6 | 100
12 135 7 48 68 1170 620 810 2723 3,1 21,3 30,2 520,0| 275,6| 360,0 1210,2(| 0,3 1,8 2,5 43,0 22,8 | 29,7 | 100
14 90 41 202 504 2520 1260 1458 5985 27,3 134,7 336,0 1680,0|/ 840,0( 972,0 3990,0(| 0,7 3,4 8,4 42,1 21,1 | 24,4 | 100
18 120 34 336 840 1945 385 378 3918 17,0 168,0| 420,0 972,5| 192,5( 189,0 1959,0(| 0,9 8,6 21,4 49,6 9,8 | 9,6 | 100
19 150 70 574 1218 2990 710 774 6336 28,0 229,6| 487,2 1196,0| 284,0( 309,6 2534,4(| 1,1 9,1 19,2 47,2 11,2 | 12,2 | 100
17 90 42 420 798 2510 545 540 4855 28,0 280,0 532,0 1673,3| 363,3| 360,0 3236,7(| 0,9 8,7 16,4 51,7 11,2 ( 11,1 | 100
20 165 33 354 838 2095 610 1278 5208 12,0 128,7 304,7 761,8| 221,8| 464,7 1893,8(| 0,6 6,8 16,1 40,2 11,7 | 24,5 | 100
23 150 30 306 726 1945 380 468 3855 12,0 122,4 290,4 778,01 152,0| 187,2 1542,0|| 0,8 7,9 18,8 50,5 9,9 | 12,1 | 100
25 180 26 293 436 1470 300 450 2975 8,7 97,7 145,3 490,0( 100,0| 150,0 991,7|| 0,9 9,8 14,7 49,4 10,1 | 15,1 | 100
22 150 55 448 1008 2850 775 774 5910 22,0 179,2| 4032 1140,0|/ 310,0( 309,6 2364,0(| 0,9 7,6 17,1 48,2 13,1 ( 13,1 | 100
24 150 42 411 929 2545 585 756 5268 16,8 164,4| 371,6 1018,0| 234,0| 302,4 2107,2|| 0,8 7,8 17,6 48,3 11,1 | 14,4 | 100
26 90 26 200 500 1200 440 396 2762 17,3 133,3 333,3 800,0| 293,3| 264,0 1841,3(| 0,9 7,2 18,1 43,4 15,9 [ 14,3 | 100
28 180 47 167 264 960 468 1432 3338 15,7 55,7 88,0 320,01 156,0| 477,3 1112,7]] 1,4 5,0 7,9 28,8 14,0 [ 42,9 | 100
30 150 12 178 366 1725 895 1080 4256 4,8 71,2 146,4 690,0| 358,0( 432,0 1702,4|| 0,3 4,2 8,6 40,5 21,0 | 25,4 | 100
32 180 15 125 295 1700 927 990 4052 5,0 41,7 98,3 566,7| 309,0( 330,0 1350,7|| 0,4 3,1 7,3 42,0 22,9 | 24,4 | 100
27 180 10 111 237 1140 630 774 2902 3,3 37,0 79,0 380,0/ 210,0( 258,0 967,3|| 0,3 3,8 8,2 39,3 21,7 | 26,7 | 100
29 195 24 113 212 975 486 342 2152 7,4 34,8 65,2 300,0| 149,5| 105,2 662,2|| 1,1 5,3 9,9 45,3 22,6 | 15,9 | 100
31 180 21 146 385 2035 1134 1314 5035 7,0 48,7 128,3 678,3| 378,0| 438,0 1678,3|| 0,4 2,9 7,6 40,4 22,5| 26,1 | 100
33 120 8 91 267 1565 985 2484 5400 4,0 45,5 133,5 782,5| 492,5| 1242,0 2700,0(| 0,1 1,7 4,9 29,0 18,2 | 46,0 | 100




Talva 8.

Midalveida ialt

Midalveida pr. tima

Midalveioa i %

Stnr Tio L/1kg LM/lkg M/1kg 120/150 150+ Posar falt L/1kg LM/1kg M/lkg  120/150 150+ Posar falt % L/1k LM/1kg M/1kg 120/150 150+ Posar lalt %
9
2+3 150,0 23,0 118,0 172,0f 2537,5| 1062,5| 945,0 4858,0 9,3 47,6 69,9 1024,9| 430,0( 379,3 1961,0 0,5 2,4 3,5 52,2 21,9 19,4 100
1+4 150,0 21,0 116,5 177,0] 2367,5| 10425 972,0 4696,5 8,5 47,5 72,9 961,7[ 428,8| 396,0 1915,3 0,4 2,5 3,8 50,3| 22,3 20,7| 100
7+8 152,5 18,5 82,0 126,0 1455,0 570,0 693,0 29445 7,8 34,2 52,5 611,1( 220,1| 287,8 1213,5 0,6 2,8 4,3 49,0( 19,91 23,5 100
5+6 172,5 25,0 104,0( 142,5| 1797,5| 925,0( 756,0 3750,0 8,8 35,7 48,1 592,8( 310,2| 250,9 1246,6 0,8 3,2 4,0 46,3 25,6 20,0 100
13 70,0 36,0 195,0 378,0f 2285,0f 810,0/ 1080,0 4784,0|| 30,9 167,1| 324,0 1958,6| 694,3| 925,7 4100,6 0,8 4,1 7,9 47,8| 16,9| 22,6/ 100
12+14 112,5 24,0 125,0 286,0/ 18450/ 940,0( 1134,0 4354,0|| 15,2 78,0 183,1 1100,0( 557,8| 666,0 2600,1 0,5 2,6 55 42,5( 21,9 27,1 100
18+19 135,0 52,0 455,0( 1029,0| 2467,5| 5475 576,0 5127,0{| 22,5 198,8| 453,6 1084,3| 238,3| 249,3 2246,7 1,0 8,8] 20,3 48,4| 10,5 10,9 100
17+20 127,5 37,5 387,00 818,0| 2302,5| 577,5 909,0 5031,5/| 20,0 204,4( 4184 1217,6( 292,6| 4124 2565,2 0,7 7,71 16,3 46,0( 11,5 17,8/ 100
23+25 165,0 28,0 299,5| 5810 1707,5( 3400/ 459,0 3415,0(( 10,3 110,00 217,9 634,0( 126,0| 168,6 1266,8 0,8 8,9 16,7 49,9] 10,0| 13,6/ 100
22+24+26 | 130,0 41,0 353,00 812,3| 2198,3] 600,0f 642,0 4646,7|| 18,7 159,0 369,4 986,0( 279,1| 292,0 2104,2 0,9 7,5 17,6 46,7( 13,4 13,9 100
28+30+32 170,0 24,7 156,7 308,3 1461,7 763,3| 1167,3 3882,0 8,5 56,2 110,9 525,6( 274,3] 4131 1388,6 0,7 4,1 7,9 37,1 19,3 30,9 100
27+29+31+33| 168,8 15,8 115,3| 275,3| 1428,8| 808,38 1228,5 3872,3 54 41,5 101,5 535,2( 307,5| 510,8 1502,0 0,5 3,4 7,7 38,5( 21,3 28,7 100




